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HEUTE GROSSARTIG,
MORGEN NOCH BESSER

Clevere Ausstattung, mit der Sie in weniger Zeit mehr erledigen. Und das viele Jahre lang.

Unser Motto lautet nachhaltige
Produktivitat. Weil wir Brecher

und Himmer bauen, die nur
minimale Vibrationen und Larm
entwickeln, konnen Sie viele Jahre
lang erfolgreich arbeiten. Und mit
zunehmender Erfahrung werden Sie
immer bessere Arbeit leisten. Das ist
Nachhaltigkeit in Reinkultur.

Nachhaltigkeit denkt in langen
Zeitraumen, Zuverldssigkeit gilt im
Hier und Jetzt. Fiir uns bedeutet
Zuverléssigkeit, dass Sie Ihre Energie
zu 100 Prozent in die anstehende
Aufgabe stecken konnen. Eine

2

Strategie bei der Entwicklung
zuverldssiger Geréte ist die moglichst
einfache Bauweise.

Clevere Konstruktionen mit
untereinander austauschbaren

Teilen sparen Zeit, Lagerfliche

und Geld. So kénnen Sie mit

einem kleineren Lagerbestand die
Ersatzteilversorgung fiir Thre Brecher
und Himmer sicherstellen. Das Solid
Body-Konzept vereint Schlagwerk
und Fiithrungssystem der Brecher
und Himmer in einem einzigen
Stahlblock. Nur wenige Dinge sind
robuster als Gussmetall. Gleichzeitig

reduziert dieses Konzept die Zahl der
Bauteile auf ein Minimum. Einfacher
und cleverer geht es nicht.

Damit Sie mit [hrer Zeit und Energie
das Optimum erreichen, miissen
Maschine und anstehende Aufgabe
perfekt zueinander passen. Ebenso
wie Sie machen wir keine halben
Sachen. Unsere Einsteckwerkzeuge
sind verschleilfest und besitzen
einen schlagfesten Kern. Wir lieben
es, wenn etwas bricht — sofern es die
gewiinschten Dinge sind.



DER LEITFADEN ZUR

ULTIMATIVEN LEISTUNG

Das richtige Werkzeugprinzip macht den Unterschied.
Diese Informationen erleichtern lhre Entscheidung.

Die Wahl des geeigneten
Werkzeugprinzips beginnt mit der
Aufgabenstellung. 3.000 Meter
unter der Erdoberflédche geben ein
oder zwei Kilogramm zusétzliches
Gewicht vielleicht schon den

In der Katastrophenhilfe kann

ein zuverldssiger Benzinmotor
Leben retten, wenn keine externe
Antriebsquelle zur Verfiigung steht.
Wir bieten ein Antriebssystem fiir

jede Situation und helfen Thnen gerne

Werfen Sie einen Blick in diesen
Leitfaden und wenden Sie sich
bei weiteren Fragen bitte an Thren
ortlichen Atlas Copco Vertreter.

Ausschlag. dabei, die richtige Wahl zu treffen.
— —
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BENZIN HYDRAULISCH PNEUMATISCH
WIE Immer zur Hand, sofort einsatzbereit! : Ein cleveres, stapelbares Antriebsag- : Eine zuverldssige Kraftquelle mit
: gregat, das seine Funktionen selbst : weniger Vibrationen als Konkur-
: iberwacht. | renzprodukte, dank tiber 110 Jahren
| | Konstruktionserfahrung.
WARUM Keine externe Kraftquelle erforderlich : Bestmdgliches Verhaltnis von Schlag- : Einfach verwendbar und leistungsfahig
: leistung zu Gewicht aller Systeme bei : genug fiir die meisten Anwendungen
: minimalen Vibrationen : Sie konnen mehrere Werkzeuge gleich-
i i zeitig antreiben
WAS Ein benzingetriebener Zweitakt- : Hydraulikdl ist extremem Druck : Ein Motor erzeugt Druckluft, die wie-
Hochleistungsmator zum Bohren und : gewachsen und darum ein leistungsfa- : derum lhre Werkzeuge antreibt
Aufbrechen : higer Energietibertrager :
1 1
WER Rettungskrafte, Militar, Arbeiter bei : Profis im AuReneinsatz, die viel Ener- : Bauarbeiter, Abbruchspezialisten
Eisenbahn und Telekommunikationsun- : gie fiir jeweils ein Werkzeug bendtigen :
ternehmen : :
1 1
WO0 Abgelegene Orte, Katastrophengebiete : Auf der Strale, in einem Bergwerk, in ' Strafenbau und Instandsetzung,
: der Landwirtschaft oder auf Baustellen : Briickenreparaturen, allgemeine
| : Abbrucharbeiten, Bergbau
1 1
WANN Zeit und Raum sind begrenzt : Sie miissen jede Aufgabe schnell : Sie haben zahlreiche druckluftgetrie-
I |
I |
1 |

bewaltigen

bene Werkzeuge vor Ort




ANWENDUNGEN

Von Briicken bis zu Unterwasserarbeiten — mit unseren
Maschinen kénnen Sie eine Menge leisten.




ANWENDUNGSBEREICHE

1. WEICHES MATERIAL

Ziegelsteine, Weichgestein und andere wei-
che Materialien erfordern leichtere Brecher
und Hammer, die eine hohe Schlagfrequenz
mit geringerer Schlagkraft kombinieren.

2. MITTELHARTES MATERIAL

Je harter das Material, desto mehr Gewicht
und Schlagkraft bendtigen Sie. In diese Ka-
tegorie fallen mittelharte Felsen, Beton ohne
Armierung und Asphalt.

3. HARTES MATERIAL

Zum Brechen von Hartgestein einschlieBlich
silikatreicher Felsblocke und armiertem Beton
bendtigen Sie hohe Schlagkraft bei weniger
Schlagen pro Minute.

4. ABBRUCHARBEITEN

Beim Abbruch wird ein Bauwerk niederge-
legt. Hierbei fallen ebenso weiche wie auch
harte Materialien an. Sie bendtigen robuste,
zuverldssige Brecher und Himmer mit den
passenden Einsteckwerkzeugen.

5. SANIERUNG

Bei der Sanierung wird ein Bauwerk auf-
gewertet. Typische Aufgaben hierbei sind
Abtragen und BereilRen von Beton. Fiir Sanie-
rungsarbeiten generell und inshesondere im
Innern von Geb&uden ist eine wirkungsvolle
Schall- und Vibrationsddmpfung wichtig.

6. ZERTRUMMERN VON GESTEIN

Im Vergleich zu Sprengstoff spart die
Gesteinszertriimmerung mit Brechern und
Héammern Zeit und Geld. Sprengstoff muss
sicher gelagert werden und verursacht beim
Sprengen und Rdumen Betriebsunterbrechun-
gen.

7. ABTRAGEN

Beim Abtragen wird gerissener und schwa-
cher Beton entfernt, ehe beispielsweise die
Sanierung eines StralRenaufbaus mit frischem
Beton folgt.

8. UNTERWASSERARBEITEN

Unter den meisten Bedingungen ist Pneumatik
hier genau das Richtige. Sie kdnnen pneumati-
sche Brecher und Himmer zum Abtragen und
BereiRen unter Wasser einsetzen.

9. UBERKOPFARBEITEN
Fiir Uberkopfarbeiten bei Sanierungen bendti-
gen Sie einen leichten und effizienten Hammer
mit hoher Schlagfrequenz.



AUFBRECHHAMMER
& VON INNEN
| BETRACHTET

So schitzt Sie Ihr Aufbrechhammer vor gefahrlichen Vibrationen.
Im Zentrum steht unser Hand- und Armschutzsystem HAPS.

Wir hatten bereits 1960 den VIBRATIONEN KURZ ERKLART

Ehrgeiz, ergonomisch konstruierte oL .
. . Vibrationen stammen aus zwei
Aufbrechhdammer zu entwickeln. Unsere . . .
Quellen. Die erste ist die Maschine
erste Maflnahme war, den Kolben auf .
. . selbst. Wenn der Kolben beschleunigt,
Luftpolstern rotieren zu lassen. Diese L .
. Lo . _,, wenn sich interne Komponenten im
Technik haben wir iiber die Jahre stindig . .
. . . Ungleichgewicht befinden oder wenn
verfeinert. In den 1970ern fiihrten wir . . .

. . . . . Einsteckwerkzeuge nicht ausbalanciert
die ersten vibrationsddmpfenden Griffe . . . .

. sind, kommt es zu Vibrationen. Dieser
ein. In den 1980ern und 1990ern folgten N . ..
. . . . Form von Vibrationen wirken wir mit
vibrationsdampfende Federn und wir .

. I : unserer HAPS-Technologie entgegen.
haben das Gewichtsverhéltnis zwischen . . . . -
. . L. Die zweite Vibrationsquelle, mit der
Griff und Hammergehduse optimiert. . . .
o . wir uns befassen miissen, wird von
Heute haben wir einen flexiblen . .
. . der beim Aufbrechen wirkenden
Schwenkpunkt hinzugefiigt, an dem . . .
. . i Schlagenergie verursacht. Mit geeigneten
die Energie in allen drei Richtungen . . . L
e . . . Arbeitstechniken konnen Sie die
reduziert ist. Auch die Relation zwischen . . . .
. . . Wirkung schlagbedingter Vibrationen
festen und beweglichen Teilen wurde in .
o reduzieren.
den letzten Jahren optimiert.

10 EINFACHE METHO- VERHALTNIS ZWISCHEN VIBRATION UND BELASTUNGSNIVEAU*

DEN, VIBRATIONEN ZU VIBRATIONSPEGEL
REDUZIEREN (mis?)

m HAPS-fahige Maschinen verwenden Uber EGW
Zwischen EGW und EAW
Unter EAW

m Die zum Job passende Maschine
verwenden

m Die Maschine korrekt warten
m Einsteckwerkzeuge scharf halten

m Ausldser loslassen, wahrend das
Werkzeug aus der aufgebrochenen
Oberflache gezogen wird

m Zwischen Arbeitsaufgaben

wechseln | | | | | | | | | |
0,5 2 3 4 5 6 7 8 9 10
m RegelmaRig Pausen einlegen EXPOSITIONSDAUER
. . . Stunden
m Die Maschine nicht zu fest halten ( ’
m Hiande warm und trocken halten Der Expositionsgrenzwert (EGW) betrégt 5 m/s? . Der Expositionsauslésewert (EAW) betrdgt 2,5 m/s?
Roter Bereich = Arbeit sofort einstellen Grauer Bereich = Aktionsplan erstellen

m In den Pausen die Finger massieren

* Auf Seite 13 finden Sie Tipps, wie Sie mit weniger Vibrationen mehr erledigt bekommen.



LASSEN SIE DIE MASCHINE ARBEITEN

SO0 NUTZEN SIE IHRE HAPS-FAHIGE MASCHINE OPTIMAL

Vibrationsgedampfte HAPS-Maschinen besitzen vorgespannte Federgriffe. Wenn Sie
den Griff bis zum Anschlag herunterdriicken, biiRen Sie die Federwirkung ein. Driicken
Sie den Griff nur um den halben Federweg herunter. So wird automatisch die richtige
Menge an Vorschubkraft ausgeiibt. Lassen Sie zu, dass die Maschine zwischen den
Griffen ,schwimmt”.

Prézision beginnt hier

Der Softstart-Ausldser hilft Ihnen, die Energie
des Aufbrechhammers langsam freizusetzen. Der
zweistufige Driicker gibt Ihnen auch bei einem
schwierigen Werkzeugansatz die volle Kontrolle.

Einfache Schmierung, lange Lebensdauer

Die integrierte Schmiervorrichtung halt bewegliche / S
Teile eine ganze Schichtlang in Form. Unter kalten "1

Bedingungen wirkt sie gleichzeitig als Gefrierschutz. N ,

i
(
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MEHR
ARBEIT
ERLEDIGEN

Rotation erleichtert i

Die Lufteinlasskupplung ist mit einer @
Schwenkvorrichtung ausgeriistet, die
sich auch dann um 360 Grad drehen I&sst,
wenn Druckluft anliegt. Weil der Druck-
luftschlauch durch die Drehung immer
gerade vom Hammer weglauft, fiihlt er
sich leichter an und Sie sparen Kraft.

HERVORRA-
GENDE
ERGONOMIE,
Siebenmal langer
Das HAPS-System (Hand Arm
Protection System) gibt es nur
bei PE-Modellen. Es erlaubt im
Vergleich zu herkémmlichen
Hammern mit festem Griff bei
einer gegebenen Vibrations-
exposition bis zu siebenmal
langere Ausldsezeiten.

Luft gegen Vibrationen

Der Schlagkolben dreht sich

an beiden Endpunkten des
Zylinders auf Luftpolstern. Bei
unbelastetem Betrieb beriihren
sich durch dieses System nahe-
zu keine Metallteile.

GELD
UND ZEIT
SPAREN

Weniger Larm, mehr Resultate
Der schlanke Schalldampfer aus
Polyurethan reduziert den Ge-
rauschpegel im Vergleich zu einer
nicht schallgedampften Maschine
um bis zu 75 Prozent. Und er nimmt
Ihnen niemals die Sicht.

Einfach bedeutet zuverlassig
Beim Solid Body-Konzept dreht sich
alles um Zuverlassigkeit. Durch das

massive einteilige Gehause redu-
zieren wir die Zahl der Bauteile und

eliminieren potenzielle Probleme.
Sein niedrig liegender Schwerpunkt
sorgt fiir eine gute Balance.




SCHWERE AUFBRECHHAMMER

ERPROBT BEWAHRT

Als Profi geniel3en Sie die Herausforderung durch harteste Materialien.
Wir unterstlitzen Sie dabei mit Fachwissen, Technologie und purer Kraft.

Harte Materialien und schwere Wissen iiber Ihre Arbeit und unsere sind besonders stolz auf unser HAPS
Arbeit gehoren zu Threm Job. Darum  Aufbrechhdmmer gesammelt. Eine (Hand- und Armschutzsystem),
miissen Sie wie ein Athlet vor dem Lektion, die wir dabei gelernt haben,  das Vibrationen reduziert und
Rennen planen und sich vorbereiten. ist, die Dinge einfach zu halten. im Vergleich zu herkdmmlichen

Wir tun dies ebenfalls seit der Das Solid Body-Konzept aus einem Aufbrechhdmmern bis zu siebenmal
Griindung des Geschiftsbereichs einzigen Stahlblock macht Bolzen langere Ausldsezeiten erlaubt. In
innerhalb von Atlas Copco im iiberflissig, die brechen konnten. Verbindung mit dem schlanken

Jahr 1901. Wir wiinschen uns, Der iiberarbeitete Ambossblock kann ~ Schalldampfer aus Polyurethan, der
dass Sie mit einem einzigen Schlagenergie noch wirkungsvoller den Gerduschpegel um 75 Prozent
Gedanken zu einem schweren TEX handhaben und tibertragen. reduziert, schiitzen wir wirkungsvoll,
Abbruchhammer greifen: Hier was im Zentrum all unserer

gibt es keine Schwachstellen. Um Schweres Werkzeug und enorme Bemiihungen steht:

dieses Versprechen einzuldsen, Kraft bedeuten jedoch auch eine Sie.

haben wir Jahrzehnte lang weltweit Menge Verantwortung fiir Sie. Wir

TEX — schwere pneumatische Aufbrechhammer 32?PS 39°PS 33%PE 280'PE
Vibrationsgedampft NEIN NEIN NEIN JA JA
Gewicht kg 34 39 37 42 31,5
Lange mm 745 750 745 750 690
Luftbedarf bei 6 bar I/s 34 40 34 40 32
Schlagfrequenz Schlage/min 1.200 1.100 1.200 1.110 1.230
Vibrationspegel 3-achsig (SO 28927-10) m/s2 13,7 14,3 57 42 48
Gerduschpegel garantiert (2000/14/EC) Lw, dB(A) 1M1 111 1M 1M1 105
Schalldruckpegel (ISO 11203) Lp, r=1m 99 99 99 99 92
Einsteckende: Hex " mm 28x160 28x160 28x160 28x160 28x160
Art.-Nummer 8461 0227 03 8461 0228 03 8461 0227 01 8461 0228 05 8461 0226 32
Einsteckende: Hex ? mm 32x160 32x160 32x160 32x160 32x160
Art.-Nummer 8461 0227 05 84610228 01 8461 0227 00 8461 0228 04 8461 0226 33

Wichtig: Einzelheiten zur Messung stehen in den Sicherheits- und Bedienungsanweisungen fiir das Produkt zur Verfiigung (1) Art.-Nr. 9800 0683 90, 2) Art.-Nr. 9800 0650 90))
Besuchen Sie www.acprintshop.com

TEX — schwere pneumatische Aufbrechhammer P60 S P30S Zubehor NllAan';-l;er
Gewicht kg 33 43 Handschlauch 20 mm x 3 m,

Lange mm 6%0 710 IIEIOUFSZ:?;;[HT;: Eﬁuggﬁluapupclﬁggﬁellen A
Luftbedarf bei 6 bar /s 36 40 Klauenkupplung, Atlas Copco

Schlagfrequenz Schlage/min 1.500 1.260 Standard ' 9000 0306 00
Vibrationspegel 3-achsig (IS0 28927-10) m/s? 16,8 15,3

Gerauschpegel garantiert (2000/14/EC) Lw, dB(A) 109 T QZ‘%ZZ?S ?r?ilg g?ébA Hlos Copce 90000306 01
Schalldruckpegel (ISO 11203) Lp, r=Tm 97 99 Bitte beachten: Der Handschlauch oben ist mit Atlas Copco
Einsteckende: Hex mm 28x160 28x160 Standard-Klauenkupplungen ausgestattat.

Art.-Nummer 8461 0227 22 | 8461 0228 22

Einsteckende: Hex mm 32x160 32x160

Art.-Nummer 8461 0227 23 | 8461 0228 23

Wichtig: Die genauen Messwerte finden Sie in der Sicherheits- und Bedienungsanleitung des Produkts (Art.-Nr. 9800 0650 90).
Besuchen Sie www.acprintshop.com
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TEX — schwerer TSN
Aufbrechhammer ~ - .

*
e

GUT FORS

Leicht beweglich 4
GESCHAFT

Die Lufteinlasskupplung mit Schwenkvor-
richtung gewahrleistet Ihre Beweglichkeit,
auch wenn der Schlauch unter Druck steht.

HAPS = hohere Produktivitat
Mit dem HAPS Vibrations-
démpfungssystem kdnnen Sie
siebenmal langer den Ausldser
gedriickt halten, als bei einer
herkdmmlichen Maschine.

Einteiliges Gehause

Das einteilige Gehduse bedeutet
langere Lebensdauer und geringe-
rer Wartungsbedarf.

Luftgepolstert

Der Schlagkolben dreht sich an
beiden Endpunkten auf Luft-
polstern, was Vibrationen und
Verschlei stark reduziert.

Schallgedampft

Der schlanke Schalldampfer
aus Polyurethan reduziert
den Gerduschpegel um 75
Prozent. Und er schrankt
lhre Sicht nicht ein.

Schmierung fiir eine Schicht
Wir haben es einfach fiir Sie gemacht, auch
bei Temperaturen unter null Grad die Schmie-
rung sicherzustellen. Einfach Atlas Copco
Air-Qil einfiillen und es kann losgehen!

i

ERGO-KIT

Komplette Umriistsatze, um TEX PS
Modelle in PE-Modelle mit Vibrations-
dampfung zu verwandeln




STRASSENBELAGE AUFBRECHEN
— SO FUNKTIONIERT ES

Asphalt bildet eine flexible VerschleiRdecke. Eine armierte Betondecke ist starr und kann
hohere Lasten als Asphalt tragen. Sie sollten darum die Wahl des Aufbrechhammers von der
Art des StralRenbelags abhangig machen.

ASPHALT
MITTELSCHWERE
AUFBRECHHAMMER
VERWENDEN

Flexibler StraBenbelag

Ein Teil des Asphalts muss entfernt wer-
den — mittelschwere Aufbrechhdmmer,
25-30 kg

ERMUDUNGSRISSE

Hierbei handelt es sich um lineare Risse, die
tiber die gesamte Platte verlaufen. Typischer-
weise teilen diese Risse eine einzelne Platte
in zwei oder vier Stiicke. Wasser kann in die
Risse eindringen, was wiederum zur Erosion
der unteren Tragschicht fiihrt. Werden die
Risse nicht versiegelt, kann es zum Abplatzen
und zum Abbau des Belags kommen.

Magliche Ursachen der Risse sind:
B Hohe Verkehrsbelastung

10

’ r Last

Druck 2,0 MPa

B Temperaturdifferenzen zwischen Ober- und
Unterseite der Platte, die zu einer Wellung
auf- oder abwaérts und in der Folge zu Riss-
bildung fiihren

W Feuchtigkeit

B Nachlassende Stiitzwirkung des Unterbaus

Einzelne Risse kénnen durch Versiegeln re-
pariert werden. Bei mehreren linearen Rissen
istin der Regel eine tiefreichende Fiillung
erforderlich.



STAHLBETON

‘ lc-re Last
SCHWERE AUFBRECHHAM- -_ —-

MER VERWENDEN Druck <02 s

Starrer StraBBenbelag

Eine Betonplatte muss aufgebrochen wer-
den—schwere Aufbrechhdmmer > 30 kg

AUSBRUCH

Ein Ausbruch ist eine isolierte Region der m Stahlkorrosion

Betonplatte, die in mehrere Teile zerbricht. m Unzureichende Armierung
Die Folge kdnnen Abplatzungen und Abbau
des Belags sein. Wasser kann in den Belag
eindringen, was wiederum zur Erosion der
unteren Tragschicht fiihrt. Eine tiefreichende Fiillung wird empfohlen.

B Zu breite Schwundrisse
B Zu schmale Schwundrisse

Magliche Ursachen von Ausbriichen sind:
B Unzureichende Verdichtung

ABPLATZEN
Als Abplatzen bezeichnet man das Rei3en, B Gefrieren und Tauen
Brechen oder Abbléttern von Réndern nahe m Unzureichende Verdichtung beim Bau
einer Fuge oder eines Risses im Beton. O e e e e
Es weist generell auf fortgeschrittene Abbau-
prozesse unter der Oberflache hin. Reicht die Abplatzung weiter als 75 mm von
Magliche Ursachen von Abplatzen sind: der Rissoberflache, weist die§ auf mb'glichg
. ) o Abplatzungen an der Unterseite der Fuge hin.
m UberméRige Belastung durch Eindringen Eine tiefreichende Fiillung wird empfohlen.
nichtverdichtbaren Materials in die Fugen

und nachfolgende Ausdehnung

ECKENBRUCH

Ein Riss, der die Plattenfugen nahe einer
Ecke verbindet. Unter ,nahe” verstehen wir Magliche Ursachen von Eckenbriichen sind:

bis zu zwei Meter von der Ecke. Der Schaden m Wiederholte Belastung in Kombination mit

verlauft durch die gesamte Platte und wird nachlassender Stiitzwirkung des Unterbaus
von hohen Belastungen in diesem Bereich ver-

ursacht. Wasser kann in den Riss eindringen,
was wiederum zur Erosion der unteren Trag- B Wellungsbelastung durch Temperaturdifferen-
schicht fiihrt. Die Folge kénnen Abplatzungen zen zwischen Ober- und Unterseite der Platte

und Abbau des Belags sein. Eine tiefreichende Fiillung wird empfohlen.

B Unzureichende Lastiibertragung iiber die Fuge

REPARATUR VON FAHRBAHNSCHADEN

Es gibt zwei Hauptmethoden zur Reparatur von Schadstellen im Straenbelag.
Welche zur Anwendung kommt, ist von der Breite und Tiefe der Schadstelle abhangig.

FLACHE FULLUNG

Mit einer flachen Fiillung
reparieren Sie Schaden in
der Betonplatte, die etwa
50- 75 mm tief reichen und
eine Flache von weniger
als einem Quadratmeter
aufweisen.

TIEFREICHENDE FULLUNG
Eine tiefreichende Fiillung repariert Abplatzun

gen, Ausbriiche, Abbléatterungen, Eckenbriiche \:
und Risse, die sich iiber eine Flache von mehr ~
als einem Quadratmeter erstrecken und ihren ~
Ursprung an der Unterseite haben. Messen S~
Sie vor der Entscheidung zwischen flacher ~
und tiefreichender Fiillung bei Abplatzungen ‘

und Rissen in der Platte die Ausdehnung des \
Schadens. Reicht die Abplatzung weiter als 75

mm von der Fuge, ist eine tiefreichende Fiillung
vorzunehmen.

Verwenden Sie: Einen
Hammer bzw. leichten/mittel-
schweren Aufbrechhammer

Verwenden Sie: Einen schweren bzw. mittel-
schweren Aufbrechhammer



8 LEITFADEN
N SCHRITT FUR
A° SCHRITT

Unsere Kompressoren konnen haufig mehrere
Brecher und Hammer gleichzeitig antreiben.
Dieser Leitfaden hilft Ihnen, die richtige
Kombination aus Brechern, Hdmmern und
Kompressor zu finden.

S
- R T
W L
seeall
(TR { [N ]
| W I
1
| i I
TEX Abbauhammer TEX Leichte und mittelschwere Aufbyconhimmer
05PE 09PE 12PE 150 PE 190 PE 230 PE 280 PE 33PE 40 PE

37KD
47 KD
57KD
67 KD
77KD

XAS Kompressoren

97 KD
137DD

1) Gewicht 2) Luftbedarf bei 6 bar

1 Wenn Sie mit einem Brecher- 3 In der Spalte ganz links den 5 Beispiel: Mit einem XAS 97 DD
oder Hammertyp arbeiten, ver- gewiinschten Kompressor finden. konnen Sie zwei TEX 190 PE

antreiben, mit einem XAS 77 DD
drei dieser Maschinen.

wenden Sie die Einzelauswahl. S e T

2 In der obersten Zeile das ge- Zeile und Spalte ist die Zahl der
wiinschte Modell finden. Brecher oder Himmer angege-
ben, die Sie gleichzeitig mit dem
jeweiligen Kompressor antreiben
kdnnen.
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WENIGER VIBRATIONEN, HOHERE PRODUKTIVITAT

Uberlegtes Arbeiten mit vibrierenden Werkzeugen erfordert Vorausplanung.
Das Punktesystem fiir Vibrationsexposition sorgt dafiir, dass Sie |hre
Talente ein ganzes Arbeitsleben lang einsetzen kdnnen.

AQUIVALENTE VIBRATIONEN

Gesamtwert apy.eq m/s?
2,5
3 — FALLS SIE UBER DEM EX-
b POSITIONSAUSLOSEWERT
4 (EAW) LIEGEN
4'2 Wenn |hr Punktestand iiber
— 100 und unter 400 pro Tag liegt,
55 sollte der Arbeitgeber ein Pro-
6 gramm mit Kontrollen einfiih-
6,5 ren, um Risiken auszuschlieBen
7 oder die Exposition auf ein Mal
75 zu reduzieren, das hinreichend
8 praktikabel ist.
8,56
9 6 ..
95 /18 — FALLS SIE UBER DEM
10 20 TAGLICHEN EXPOSITI-
0s T ONSGRENZWERT (EGW)
o LIEGEN
1 24
15 2% Wenn Sie auf mehr als 400
12 | 29 | Punkte kommen, sollte der
= Arbeitgeber sofort MaR-
12,5 31 . .
e nahmen ergreifen, die lhre
13 Belastungsrate unter den
13,5 36 Grenzwert bringen.
14 39
14,5 42 e BEISPIEL:
15 45 TEX 33 PE versus 32 PS
15,5 48 Der Vibrationspegel des
16 5] TEX 33 PE liegt bei 5,7 m/
16,5 54 56 s2. Daraus ergibt sich eine
17 58 4,624 maximale Expositionszeit von
175 61 5 4900 einer Stunde. Wenn Sie eine
18 o5 3888 5182 Stunde I_ang mit dem TE?( 33
PE arbeiten, sammeln Sie 72
18,5 68 123 4107 5.476 Punkte an.
19 72 3.610 4.332 5.776
19,5 7 0 42 | 3803 | 4563 | 6084 Der Vibrationspegel des
20 ) 3.200 4,000 4.800 6.400 TEX 32 PS liegt bei 13,7 m/
— s2 Daraus ergibt sich eine
0,1 SFd. 0,2 St.d. 0,5 St.d. 1 Stc!. 2 Std.. 8 Std.. 4 Std.. 5 Std: 6 Std: 8 Std: maximale Expositionszeit von
6 min 12min 30 min 60 min 120 min 180 min 240 min 300 min 360 min 480 min ; ; .
12 Minuten. Wenn Sie zwélf
EXPOSITIONSDAUER Minuten lang mit dem TEX 32
(Stunden/Minuten) PS arbeiten, sammeln Sie 78
Punkte an.
DAS EXPOSITIONSPUNKTESYSTEM VERSTANDLICH GEMACHT el tel ol L
reren Maschinen arbeiten,
SCHRITT 1: SCHRITT 3: SCHRITT 5: addieren Sie die jeweiligen
Den Vibrationspegel (m/s?) Den Wert in der Tabelle Wenn Sie am Tag mit mehre- AT TS
des Werkzeugs oder Verfah- am Schnittpunkt zwischen ren Werkzeugen oder Pro- Eine HAPS-fahige Maschine
rens bzw. den néachstliegen- Vibrationswert (m/s?) und zessen arbeiten, wiederholen wie der TEX 33 PE trdgt zu
den Wert auf der Skala ganz Expositionsdauer finden. Sie die Schritte 1 bis 3 fiir einem sichereren Arbeits-
links in der Tabelle finden. jede der Vibrationsquellen. umfeld, héherer Rentabilitat
SCHRITT 4: Die Punkte addieren und den und piinktlich erledigten
SCHRITT 2: Den Punktewert mit Expositi- ~ Gésamtwertmit Expositions- Auftriagen bei.
Die Expositionsdauer (oder onsausldsewert (100 Punkte) auslﬁs.e.wert (100 Punkte) und
den néchstliegenden Wert) und Expositionsgrenzwert Exp03|t|onsgrenzwert (iiber
auf der grauen Skala ganz (iiber 400 Punkte) verglei- 400 Punkte) vergleichen.
unten in der Tabelle finden. chen.

Quelle: CEN/TR 15350:2006 ,, Mechanical vibration — Guidelines for the assessment of exposure to hand-transmitted vibration
using available information, including that provided by manufacturers of machinery”
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WERKZEUGE FUR ALLE AUFGABEN -
SCHWERE TEX AUFBRECHHAMMER

32PS, 33PE, 39PS, 40PE, 280PE, P60S, P30S

32PS, 33PE, 39PS, 40PE, 280PE, P60S, P90S

Schaft Arbeits- Gesamt- Schaft Arbeits- Gesamt-
Hex28 x 160 mm  linge lange S Hex 32 x 160 mm lange lange S
380 546 - 3083 3271 00 380 546 3083 3205 00
SpitzmeiRel 450 616 - | 3083327200 SpitzmeiRel 450 616 3083 3206 00
1.000 1.166 = 3083 3273 00 1.000 1.166 3083 3207 00
390 556 36 | 3083327400 380 546 36 | 30833208 00
FlachmeiRel 450 616 36 | 3083327500 FlachmeiBel 450 616 36 | 3083320900
1.000 1.166 36 | 3083327600 1.000 1.166 36 | 3083321000
BreitmeiRel 380 546 75 | 3083327700 BreitmeiBel 380 546 75 | 3083321100
Asphaltspaten 300 466 115 | 3083327800 Asphaltspaten 300 466 115 | 3083321200
SpatenmeiBel 380 546 75 | 3083327900 SpatenmeiRel 380 546 75 | 3083321300
BreitspatenmeiRel 380 546 125 | 3083328000 Breitspatenmeifel 380 546 125 | 3083321400
Lehmspaten 380 546 140 | 30833281 00 Lehmspaten 380 546 140 | 3083321500
TrennmeiRel 400 566 40 | 3083328200 Trennmeifel 400 566 40 | 30833216 00
Schaft fiir Stampfplatte 230 3% - | 3083328301 Schaft fur Stampfplatte 235 401 - | 3083321801
Stampfplatte, rund - - 2180 | 3083 330100 Stampfplatte, rund 2180 | 3083330100
Stampfplatte, quadratisch = = 150 | 30833302 00 Stampfplatte, quadratisch - @150 | 3083 3302 00
Rammglocke, rund - - 200 | 30833197 00 Rammglocke, rund 200 | 30833197 00
AR . : 0 o 0
Olmenge L 1 5 20
Gewicht kg 1.1 5.8 23
Art.-Nummer 8099 0202 36 | 8099 0202 02 | 8099 0202 15
e s e — Va | LN
Spitzmeifel Flachmeifel BreitmeiRel Asphaltspaten Spatenmeifel BreitspatenmeiBel  Lehmspaten
L 1 — [ J \ ) = )
TrennmeiRel Schaft fir Stampfplatte, ~ Stampfplatte, Rammglo- Stockerplatte Schaft fur
Stampfplatte rund quadratisch cke, rund Stockerplatte
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In unserem neuen Profile Store finden Sie alles von Atlas
Copco Kleidung bis zum neuesten maldstabsgetreuen
Modell unserer Spezialausstattung.

TEX 230 PE

Der echte TEX 230 PE ist ein mittelschwerer pneumatischer
Aufbrechhammer, ideal geeignet fiir Instandhaltungsarbeiten
und allgemeine Abbrucharbeiten. Die Solid Body-Bauweise
des einteiligen Hammerkdrpers bedeutet eine verringerte
Anzahl von Bauteilen —und das bedeutet wiederum mehr
Zuverlassigkeit. Das malRstabsgetreue Modell wird auf einer
.Felsbhasis” mit Atlas Copco Logo geliefert.

FAKTEN
MaBstabsgetreues Modell: 1:10,3
GroBe: 10x4,7x1,7cm
Gewicht: 90 Gramm
Material: Zinklegierung
Artikel-Nr.: PS001554
Preis: 14,50 EUR/Stk.

Hinweis: Dieses Produkt ist ein Sammlerstiick, kein Spielzeug

Besuchen Sie unseren neuen Store unter: www.atlascopco.com/profilestore

WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegentiber unseren Kunden,
unserer Umwelt und unseren Mitmenschen.

Wir setzen auf verlassliche Beziehungen und erstellen Losungen,
die sich dauerhaft bewahren.

Das nennen wir nachhaltige Produktivitat. T

Atlas Copco

www.atlascopco.com |

www.GDI-Herdecke.de
Tel.: 02330-607317



